Zhotovování knoflíků (33-006-H) / Projekt UNIV 3


Rekvalifikační program byl vytvořen v rámci projektu UNIV 3  - Podpora procesu uznávání, který realizovalo Ministerstvo školství, mládeže a tělovýchovy ve spolupráci s Národním ústavem pro vzdělávání, školským poradenským zařízením a zařízením pro další vzdělávání pedagogických pracovníků, s finanční podporou Evropského sociálního fondu a státního rozpočtu ČR.

Více informací o projektu najdete na www.nuv.cz.univ3.  
Vážené kolegyně, vážení kolegové,

tento rekvalifikační program, který vznikl v rámci projektu UNIV 3 ve spolupráci se středními odbornými školami, je určen jako pomůcka pro vzdělávací instituce při přípravě rekvalifikačních programů k získání kvalifikace uvedené v Národní soustavě kvalifikací (NSK) a jejich akreditace.

Má charakter modelového vzdělávacího programu, tzn., že se předpokládá jeho doplnění nebo úprava v návaznosti na vzdělávací podmínky školy nebo jiné vzdělávací instituce a plánovanou organizaci vzdělávání (rekvalifikačního kurzu). Zohlednit je třeba také potřeby dopracování na základě požadavků MŠMT k akreditaci a realizaci rekvalifikačních programů (www.msmt.cz/vzdelavani - další vzdělávání).

Zejména je třeba ověřit platnost kvalifikačního a hodnoticího standardu NSK dané kvalifikace, podle kterých byl rekvalifikační program vytvořen. Tzn. ověřit, zda od doby vytvoření tohoto rekvalifikačního programu nedošlo k inovaci příslušných standardů, neboť rekvalifikační program k získání profesní kvalifikace musí být v souladu s platnými standardy. 

Projektový tým UNIV 3 
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 1. Identifikační údaje rekvalifikačního programu

	Název rekvalifikačního programu
	Zhotovování knoflíků (kód 33-006-H)

	Platnost hodnoticího standardu, dle kterého byl program vytvořen
	Platný od 24. 10. 2014

	Název vzdělávací instituce
	

	Adresa vzdělávací instituce
	

	WWW vzdělávací instituce
	

	Kontaktní osoba
	

	Typ programu dalšího vzdělávání
	Rekvalifikační program – příprava na získání profesní kvalifikace dle zákona 179/2006 Sb. 

	Vstupní požadavky na uchazeče
	Minimálně základní vzdělání 


	Podmínky zdravotní způsobilosti uchazeče
	Podmínky zdravotní způsobilosti jsou uvedeny na www.nsp.cz 

	Forma výuky
	Prezenční

	Délka výuky
	60 hodin (18 hod. teoretická výuka, 42 hod. praxe)

	Způsob ukončení 
	Zkouška k získání profesní kvalifikace Zhotovování knoflíků (33-006—H) dle zákona č.179/2006 Sb.

	Získaná kvalifikace
	Profesní kvalifikace Zhotovování knoflíků (33-006-H) 

	Certifikáty
	Potvrzení o účasti v akreditovaném vzdělávacím programu

Osvědčení o získání profesní kvalifikaci

	Pracovní činnost, pro niž bude rekvalifikace uskutečňována
	Zhotovování knoflíků

 

	Jména garantů odborné úrovně rekvalifikace a řádného provádění závěrečných zkoušek
	Garant kurzu:

Autorizovaná osoba:


2. Profil absolventa
Rekvalifikační program připravuje uchazeče na úspěšné vykonání zkoušky podle zákona č. 179/2006 Sb. pro získání profesní kvalifikace Zhotovování knoflíků (33-006-H) a na úspěšný výkon zvolené profesní kvalifikace.  

Výsledky vzdělávání
Absolvent rekvalifikačního programu je schopen:
· Orientovat se v technických dokumentech včetně čtení nákresů, výkresů, fotografií čalouněných knoflíků,
· provádět přípravné práce pro zhotovování knoflíků strojově i ručně,
· ručně a strojově dělit plošné díly v čalounické výrobě,
· zhotovovat knoflíky pomocí lisu na výrobu knoflíků,
· zhotovovat knoflíky ručně,
· kontrolovat, balit a expedovat čalouněné výrobky a čalounické materiály,
· zaznamenávat technické údaje a výsledky práce v čalounické výrobě a dekoratérství,

· nakládat s odpady v čalounictví a dekoratérství.
Možnosti pracovního uplatnění absolventa
Absolvent rekvalifikačního programu je připraven na výkon pracovní pozice:
· zhotovování knoflíků.
3. Charakteristika rekvalifikačního programu 
Pojetí a cíle rekvalifikačního programu

Vzdělávání v programu Zhotovování knoflíků směřuje k tomu, aby účastníci získali odborné kompetence potřebné pro kvalitní výkon práce zhotovování knoflíků z různých druhů materiálů pro čalouněný nábytek, polštáře a oděvy.
Pro úspěšné uplatnění absolventů programu v praxi budou v průběhu výuky rozvíjeny nejen kompetence obsažené ve kvalifikačním standardu NSK, ale i dovednosti a znalosti potřebné pro samostatnou a efektivní práci. Důraz bude kladen také na podporu efektivní komunikace, kooperace (spolupráce), kreativity, flexibility, schopnosti řešení problémových situací, plánování a organizování práce, aktivního přístupu a zvládání zátěže. 

Program je zpracován v souladu s hodnoticím standardem profesní kvalifikace Zhotovování knoflíků (33-006-H), který je platný od 24. 10. 2014. 

Organizace výuky

Výuka je realizována prezenční formou v celkovém rozsahu 60 vyučovacích hodin. Hodinou teoretické výuky se rozumí 45 minut, hodinou praktické výuky 60 minut. Důraz je kladen na praktickou část výuky. Ta probíhá v odborných učebnách nebo dílnách, které jsou vybaveny v souladu s požadavky příslušného hodnotícího standardu. Praktická výuka může probíhat také na pracovištích zaměstnavatelů, která disponují uvedeným zařízením.
Teoretická výuka je realizována v běžné učebně vybavené dataprojektorem a osobními PC s přístupem na internet a učebními pomůckami. 
Praxe je realizována v souladu se zákoníkem práce. Výuka nepřesáhne 8 hodin denně (plus přestávky). 
Na začátku teoretické i praktické části výuky budou účastníci seznámeni s BOZP. 
Prostorové, materiální a technické zabezpečení výuky
Pro výuku je k dispozici minimálně následující materiálně technické zázemí: 
· Technologické postupy, nákresy a výkresy pro výrobu lisovaných i ručně zhotovovaných knoflíků,
· fotografie čalouněných knoflíků nebo čalouněných výrobků s čalouněnými knoflíky,
· lis na výrobu knoflíků včetně zavíracích hlav,
· potahové textilie, usně, koženky,
· knoflíková tělíska různých velikostí (15 ks od každé velikosti),
· čalounická lepenka různé tloušťky, brašnářská useň tlustá nejméně 3 mm (10 ks od každého druhu),
· sololitová kolečka tloušťky 3 mm různých průměrů (10 ks od každé velikosti),
· překližková kolečka tloušťky 5 mm různých průměrů (10 ks od velikosti),
· pomocné materiály např.: rouno, vata, ruční nitě různých druhů a barev, minimálně 3 typy ve třech barvách,
· lepidlo, zařízení k nanášení lepidla,
· měřicí, kreslicí a pro výrobu knoflíků potřebné pracovní pomůcky včetně rýsovacích potřeb,
· jehly oblé s kulatým hrotem různých velikostí na ruční šití, jehly přímé pro ruční šití různých velikosti,
· špendlíky čalounické, špendlíky krejčovské,
· vypichovače,
· základní vybavení pracoviště pro zhotovení střihu a šablon,
· střihací technika pracovní pomůcky (střihací stůl, ruční nůžky malé, ruční nůžky velké krejčovské, ruční elektrický řezací strojek s vertikálním nožem),
· nůž na ořez kůže,
· šídlo, sada výsečníků, čalounické kladívko, vytahovač hřebíků a průmyslových spojovačů (kozí nožka), dřevěná nebo pryžová palička, kleště,
· kolářské hřebíky různé velikosti minimálně 3 druhy s širokou hlavou,
· čalounická sponkovačka pneumatická nebo elektrická nebo akumulátorová nebo mechanická,
· průmyslové spojovače vhodné do příslušných sponkovaček a s přiměřeným tvarem hrotu a délkou nožek vzhledem k zpracovávaným materiálům,

·  potřeby na čištění hotových výrobků a k udržování čistoty na pracovišti,
· balicí materiál, krabice, sáčky různých velikostí,
· přísun potřebné energie odpovídající bezpečnostním a hygienickým předpisům.
Lektorské zabezpečení výuky
Požadovaná kvalifikace lektorů programu: 
a) Odborná způsobilost:

· střední vzdělání s maturitní zkouškou v oboru vzdělání, který odpovídá charakteru vyučovaného programu/modulů programu, nebo
· vyšší odborné vzdělání v akreditovaném vzdělávacím programu VOŠ, který odpovídá charakteru vyučovaného programu/modulů programu, nebo
· vysokoškolské vzdělání v akreditovaném studijním programu studijního oboru, který odpovídá charakteru vyučovaného programu/modulů programu.
b) Pedagogická způsobilost:

· bakalářské vzdělání v programu v oblasti pedagogických věd zaměřeném na přípravu učitelů středních škol, nebo
· úspěšné absolvování programu celoživotního vzdělávání uskutečňovaného VŠ, který je zaměřen na přípravu učitelů středních škol, nebo
· úspěšně ukončený certifikovaný kurz lektora, nebo
· úspěšně ukončené studium pedagogiky.
c) Odborná praxe:

Nejméně 2 roky odborné praxe, 3 roky pedagogické praxe.
d) Lektor praktických modulů kvalifikací na úrovni H disponuje navíc výučním listem v oboru vzdělání, který odpovídá charakteru vyučovaného programu/modulu, nebo kvalifikací učitele odborného výcviku v oboru vzdělání, který odpovídá charakteru vyučovaného programu/modulu. 
Vedení dokumentace kurzu 
V souvislosti s kurzem je vedena dokumentace o: 
a) zahájení vzdělávání (vstupní dotazník účastníka vzdělávání, vč. uvedení jeho identifikačních údajů a kopie dokladu o dosaženém stupni nejvyššího dosaženého vzdělání),
b) průběhu vzdělávání („třídní kniha“, ve které bude uvedeno datum konání výuky, hodinový rozsah výuky s rozdělením na teoretickou a praktickou výuku, konkrétní obsah výuky, evidence účastníků kurzu, jméno a podpis vyučujícího),
c) ukončení vzdělávání (evidence účastníků u závěrečné zkoušky, kopie vydaných certifikátů – potvrzení o účasti v akreditovaném vzdělávacím programu a osvědčení o získání profesní kvalifikace)
Pozn.: Tyto doklady jsou ve vzdělávací instituci uchovávány po dobu platnosti akreditace, popř. do doby ukončení kurzu zahájeného v době platnosti udělené akreditace.

Kopie vydaných certifikátů jsou ve vzdělávací instituci uchovávány v souladu se zákonem o archivnictví. 
Vzory certifikátů a podmínky jejich vydávání jsou uvedeny na www.msmt.cz/vzdelavani - další vzdělávání/rekvalifikace.
Metodické postupy výuky
Výukové metody:
· výklad s využitím prezentací (např. videoprazentace),
· instruktáž,
· názorná ukázka,
· nácvik pod odborným dohledem lektora,
· procvičování
· samostatná práce pod odborným dohledem lektora.
Lektor bude přizpůsobovat výuku všem relevantním podmínkám, zejména skutečnosti, že se jedná o dospělé účastníky vzdělávání. Bude spojovat teorii s praxí a využívat praktických zkušeností účastníků, dbát na přiměřenost, individuální přístup, názornost a trvanlivost získaných znalostí a dovedností. Důraz je kladen na praktickou výuku, která tvoří většinu programu.
Postupy hodnocení výuky
Vzdělávání v jednotlivých modulech je ukončeno zápočtem.

Účastníci budou hodnoceni podle kritérií stanovených v jednotlivých modulech a účasti ve výuce.
V průběhu výuky všech modulů bude lektor pozorovat práci jednotlivých účastníků, na základě cíleného pozorování, řízeného rozhovoru s účastníky (problémového dotazování) a výsledků jejich dílčích prací rozhodne, zda účastník dosáhl požadovaných výsledků, či zda jich nedosáhl. Pokud lektor na základě svého pozorování rozhodne, že účastník disponuje všemi požadovanými kompetencemi, započte účastníkovi modul. 

Pokud lektor nebude přesvědčen o tom, že účastník dosáhl všech požadovaných výstupů modulu, zadá účastníkovi úkol, na jehož splnění bude mít účastník novou možnost prokázat, že potřebnými kompetencemi skutečně disponuje. 

Jestliže absolvent dosáhne alespoň 80% účasti na vzdělávání (v kurzu), vystaví se mu Potvrzení o účasti v akreditovaném vzdělávacím programu 
Vzdělávání v rekvalifikačním programu je ukončeno vykonáním zkoušky dle zákona 

č. 179/2006 Sb., o ověřování a uznávání výsledků dalšího vzdělávání, ve znění pozdějších předpisů. Dokladem o úspěšném vykonání zkoušky je Osvědčení o získání profesní kvalifikace.
4. Učební plán 
	Název vzdělávací instituce

	Adresa vzdělávací instituce


	Zhotovování knoflíků (33-006-H)

	Název modulu
	Kód modulu
	Hodinová dotace
	Způsob ukončení modulu

	
	
	Teoretická výuka
	Praktická výuka
	

	Technická a provozní dokumentace 
	ZK 1
	4
	5
	Zápočet

	BOZP, přípravné práce, dělení dílů 
	ZK 2
	6
	12
	Zápočet

	Lisování knoflíků
	ZK 3
	2
	10
	Zápočet

	Ruční výroba knoflíků
	ZK 4
	2
	11
	Zápočet

	Kontrola, balení a expedice 
	ZK 5
	2
	2
	Zápočet

	Nakládání s odpady
	ZK 6
	2
	2
	Zápočet

	Počet hodin teoretické a praktické výuky
	
	18
	42
	

	Počet hodin celkem
	
	60
	


Optimální trajektorie:

	ZK 1 ( ZK 2 ( ZK 3 ( ZK 4 ( ZK5 / ZK6


Vysvětlivky: Šipka mezi kódy modulů (() znamená, že modul za šipkou může být studován až po absolvování modulu před šipkou. Lomítko mezi moduly (/) znamená, že dané moduly mohou být studovány v libovolném pořadí nebo souběžně. Použití závorek znamená, že označená skupina modulů je soudržným celkem z hlediska závaznosti či volitelnosti pořadí.


5. Moduly rekvalifikačního programu 
	Název modulu
	Technická a provozní dokumentace
	Kód
	ZK 1

	Délka modulu
	9 hod. (4 teorie + 5 praxe)
	Platnost 
	

	Typ modulu
	Povinný
	
	

	Vstupní předpoklady
	Minimálně základní vzdělání

	Stručná anotace vymezující cíle modulu

Cílem modulu je naučit účastníky číst nákresy aj. technickou dokumentaci a připravit úplnou návrhovou i technickou dokumentaci pro realizaci a provozní evidenci.

	Předpokládané výsledky výuky

Absolvent modulu bude schopen:

a) Číst nákresy a výkresy konkrétního výrobku, včetně 3D zobrazení, prokázat znalost měr v metrické soustavě,

b) zaznamenat veškeré technické údaje,

c) vypočítat potřebné údaje při respektování ergonomických zásad,

d) zpracovat provozní evidenci a dokumentaci – dokumentace zakázky, evidence materiálu, spotřeby, odpadu apod.

	Učivo / obsah výuky

· Technická dokumentace jako součást technické přípravy výroby,
· metrická soustava,
· práce s technickými údaji,

· provozní kalkulace a výpočet spotřeby materiálu,

· provozní evidence (materiálu, spotřeby, odpadu) a dokumentace (zakázky). 

	Postupy výuky

Výklad, názorná ukázka, nácvik pod odborným dohledem lektora, procvičování.

	Ukončení modulu

V průběhu výuky bude lektor pozorovat práci jednotlivých účastníků, na základě cíleného pozorování, řízeného rozhovoru (problémového dotazování) a výsledků dílčích úkolů rozhodne, zda účastník dosáhl požadovaných výsledků, či zda jich nedosáhl. Pokud lektor nebude přesvědčen o tom, že účastník všech požadovaných výstupů modulu skutečně dosáhl, zadá účastníkovi úkol, na kterém účastník prokáže/neprokáže, že potřebnými výstupy disponuje. Výuka v modulu je ukončena zápočtem.

	Parametry pro hodnocení výsledků výuky

výsledek výuky

parametry pro hodnocení
Úplnost a správnost analýzy výkresové dokumentace, správnost předvedení čtení nákresů a výkresů, správnost výpočtu a používání odborné terminologie. Věcná správnost slovního vysvětlení předvedené činnosti.
Správnost a úplnost záznamu technických údajů.
Správnost a přesnost měření a výpočtu, soulad s ergonomickými zásadami.
Správnost a přesnost zpracování provozní evidence a dokumentace se všemi náležitostmi.


	Doporučená literatura pro lektory
UHLÍŘ, Alois., VLASÁK, Jiří. Technologie nábytku III. Praha: INFORMATORIUM, 1997. ISBN 80-86073-04-1.

BRUNECKÝ, Petr. Výkresy ve dřevozpracujícím průmyslu. Brno: Mendelova zemědělská a lesnická univerzita, 2004. ISBN 80-7157-373-6.

Beneš, Vladimír et al. Dílenské tabulky: pro školu a praxi. 1. vyd. V Úvalech: Albra, 2008. 880 s. ISBN 978-80-7361-062-3.

ČERNÝ, Vítězslav. Odborné kreslení pro I. až III. roč. SOU učební obor Čalouník (Čalounice). 2.vyd. Praha: SPN, 1989. 200 s. ISBN 83-60-33/2.
Jaroš, Zdeněk. Cvičení z technického kreslení. 1. vyd. Praha: MON, 1989. 116 s.


	Název modulu
	BOZP, přípravné práce, dělení dílů
	Kód
	ZK 2

	Délka modulu
	18 hod. (6 teorie + 12 praxe)
	Platnost 
	

	Typ modulu
	Povinný
	
	

	Vstupní předpoklady
	Absolvování modulu ZK 1

	Stručná anotace vymezující cíle modulu

Cílem modulu je seznámit účastníky s předpisy týkající se oblasti BOZP, hygieny práce a protipožární ochrany, naučit je určovat a používat vhodný textilní a pomocný materiál včetně doplňkových komponentů, dokázat popsat jejich specifika a vypočítat spotřebu. Seznámí se s tvorbou střihů, použití střihových šablon, nářezových plánů a práci s nimi. Dále se naučí zvládnout základní činnosti v souvislosti s dělením těchto materiálů. 

	Předpokládané výsledky výuky

Absolvent modulu bude schopen:

a) Uspořádat pracoviště podle potřeby manipulace s materiálem, připravit pomůcky pro konkrétní výrobek, zvolit hlavní a pomocné materiály, případně výplňové materiály,
b) vytvořit šablony, nářezové a střihové plány výrobků podle zadaných rozměrů, výkresové dokumentace a fotografií,

c) stanovit spotřebu všech materiálů, rozměřit materiál a zakreslit předlohu,
d) při sestavování střihového plánu respektovat vzor a směr textilie,

e) při sestavování střihového plánu usně prohlédnout a posoudit s vyloučením vad,

f) vystřihnout nebo vyříznout díly podle šablony nebo dle zakresleného střihu,

g) pomocí ručního řezacího strojku rozdělit zadaný materiál v souladu se zásadami BOZP.

	Učivo / obsah výuky

· Úprava pracoviště,
· základní a pomocný materiál, 
· stanovení spotřeby materiálu,
· střihy, tvorba střihových a nářezových šablon,

· zásady pokládání šablon na daný materiál,

· stroje, nástroje, nářadí a pomůcky potřebné ke střihání a řezání,

· obsluha strojů oddělovacího procesu,

· příprava a oddělování materiálu,

· BOZP při práci se stroji oddělovacího procesu, provozní řád dílen, požární ochrana.

	Postupy výuky
Výklad, názorná ukázka, instruktáž, nácvik pod odborným dohledem lektora, procvičování.

	Ukončení modulu

V průběhu výuky bude lektor pozorovat práci jednotlivých účastníků, na základě cíleného pozorování, řízeného rozhovoru (problémového dotazování) a výsledků dílčích úkolů rozhodne, zda účastník dosáhl požadovaných výsledků, či zda jich nedosáhl. Pokud lektor nebude přesvědčen o tom, že účastník všech požadovaných výstupů modulu skutečně dosáhl, zadá účastníkovi úkol, na kterém účastník prokáže/neprokáže, že potřebnými výstupy disponuje. Výuka v modulu je ukončena zápočtem. 

	Parametry pro hodnocení výsledků výuky

výsledek výuky

parametry pro hodnocení

Kvalita a úplnost přípravy pracoviště, čistota a pořádek na pracovišti, kvalita a úplnost přípravy pomůcek a nástrojů pro konkrétní výrobek, správnost volby materiálů.
Soulad postupů s metodikou tvorby šablon, nářezových a střihových plánů, úplnost údajů zadaných rozměrů, přesnost a kvalita provedení dle dokumentace a fotografií, manuální zručnost. Věcná správnost slovního doplnění předvedené činnosti.
Správnost a přesnost výpočtu spotřeby materiálů, soulad postupů s obvykle používanou metodikou, dodržování BOZP. Věcná správnost slovního doplnění předvedené činnosti.
Přesnost a kvalita provedení, manuální zručnost, znalost materiálů textilie, hospodárnost využití materiálu. Věcná správnost zdůvodnění.
Přesnost a kvalita provedení, manuální zručnost, znalost a správnost popisu materiálu usně a jejich vad.
Dodržení pracovního postupu a zásad BOZP, čistota a přesnost provedení. Věcná správnost slovního doplnění předvedené činnosti.
Manuální zručnost, dodržení pracovního postupu v souladu se zásadami BOZP, kvalita provedení. Věcná správnost slovního vysvětlení.


	Doporučená literatura pro lektory
KOZLOVSKÁ, Hana., BOHANESOVÁ, Bohuslava. Oděvní materiály I. Praha: Informatorium 1998. ISBN 80-85427-28-9.

KOZLOVSKÁ, Hana, BOHANESOVÁ, Bohuslava. Oděvní materiály II. Praha: Informatorium 1998. ISBN 80-86073-29-7.

ČERNÝ, Vítězslav. Odborné kreslení pro II. a III. ročník SOU učební obor čalouník (čalounice). Praha: SPN, 1986.
Kadleček, František, Dolejš, Alois. Nauka o materiálu I: Učebnice pro 1. roč. středních prům. škol, stud. obory  Dřevařství, Nábytkářství a Výroba hudebních nástrojů. Praha: SNTL, 1991. 224 s. ISBN 80-03-00471-3.
Kressa, František. Čalounické materiály pro 1. až 3. ročník SOU, učební obor čalouník (čalounice). 1. vyd. Praha: SPN, 1984. 212 s. Učebnice pro střední školy.

Uhlíř, Alois. Nauka o materiálu II: pro studijní obory SPŠ dřevařství a nábytkářství. Vyd. 1. Praha: SNTL - Nakladatelství technické literatury, 1992. 279 s. ISBN 80-03-00526-4.


	Název modulu
	Lisování knoflíků
	Kód
	ZK 3

	Délka modulu
	12 hod. (2 teorie + 10 praxe)
	Platnost 
	

	Typ modulu
	Povinný
	
	

	Vstupní předpoklady
	Absolvování modulu ZK 2

	Stručná anotace vymezující cíle modulu

Cílem modulu je naučit účastníky zvládat pracovní operace potřebné pro výrobu čalouněných knoflíků pomocí lisu. Jedná se hlavně o výběr tělísek, složení souboru a práci s lisem (seřízení a nastavování parametrů). Rovněž se naučí stanovit správný výrobní postup včetně kontroly jakosti.

	Předpokládané výsledky výuky

Absolvent modulu bude schopen:

a) Vybrat vhodné vrchní a spodní tělísko knoflíku a zvolit vhodné zavírací hlavy,
b) sestavit potahovací lis a upevnit zavírací hlavy při dodržení zásad BOZP,

c) provést základní seřízení lisu, nastavit parametry seřízení odpovídající zpracovávanému materiálu, zkontrolovat funkčnost a čistotu při dodržení zásad BOZP,

d) provést zadané operace lisování knoflíků v souladu se zásadami BOZP,

e) zkontrolovat hotový výrobek s důrazem na správnost a přesnost zalisování knoflíkových tělísek.

	Učivo / obsah výuky

· Technologie výroby čalouněných knoflíků,

· seřízení lisu a nastavení parametrů,

· práce s lisem,
· kvalitativní požadavky na čalouněné knoflíky, kontrola kvality.

	Postupy výuky
Výklad, názorná ukázka, instruktáž, nácvik pod odborným dohledem lektora, procvičování.

	Ukončení modulu

V průběhu výuky bude lektor pozorovat práci jednotlivých účastníků, na základě cíleného pozorování, řízeného rozhovoru (problémového dotazování) a výsledků dílčích úkolů rozhodne, zda účastník dosáhl požadovaných výsledků, či zda jich nedosáhl. Pokud lektor nebude přesvědčen o tom, že účastník všech požadovaných výstupů modulu skutečně dosáhl, zadá účastníkovi úkol, na kterém účastník prokáže/neprokáže, že potřebnými výstupy disponuje. Výuka v modulu je ukončena zápočtem. 

	Parametry pro hodnocení výsledků výuky

výsledek výuky

parametry pro hodnocení

Vhodnost a správnost volby tělísek a zavírací hlavy, věcná správnost zdůvodnění.
Dodržení správného pracovního postupu sestavení lisu, správnost upevnění hlavy, dodržení zásad BOZP. Věcná správnost vysvětlení.
Správnost provedení základního seřízení, vhodnost nastavení parametrů dle použitého materiálu, kvalita kontroly funkčnosti a čistoty, dodržení BOZP.
Správnost volby a dodržení technologického postupu lisování, dodržení zásad BOZP. Věcná správnost zdůvodnění postupu.
Kvalita a přesnost kontroly, věcná správnost zdůvodnění.


	Doporučená literatura pro lektory
DRÁPELA, Jindřich; PROKOPOVÁ, Helena. Čalounická technologie pro I. a II. ročník učebního oboru čalouník (čalounice). Praha: SPN, 1984.

PROKOPOVÁ, Helena; DRÁPELA, Jindřich. Čalounická technologie pro III. ročník SOU učební obor čalouník (čalounice). Praha: SPN, 1985.
DRÁPELA, Jindřich; PROKOPOVÁ, Helena; KRESSA, František. Výroba čalouněného nábytku. Praha: SNTL, 1987.

www.cech-cal.eu – internetové stránky Cechu čalouníků a dekoratérů

http://robexpedie.robex-dk.cz/index.php - ucelená oborová encyklopedie.


	Název modulu
	Ruční výroba knoflíků
	Kód
	ZK 4

	Délka modulu
	14 hod. (2 teorie + 11 praxe)
	Platnost 
	

	Typ modulu
	Povinný
	
	

	Vstupní předpoklady
	Absolvování modulu ZK 3

	Stručná anotace vymezující cíle modulu

Cílem modulu je naučit účastníky zvládnout pracovní operace potřebné pro ruční výrobu čalouněných knoflíků – vysekávání, opracování a dohotovení knoflíků včetně jejich připevnění.

	Předpokládané výsledky výuky

Absolvent modulu bude schopen:

a) Zvolit správnou velikost výsečníku na vysekávání nosné části knoflíku (čalounické lepenky apod.),

b) pomocí výsečníků vysekat zadaný materiál v souladu se zásadami BOZP, 

c) vybrat podklad knoflíku určeného k přibití,

d) očistit a zaoblit okraje nosné části ručně,

e) probít nosnou část a upevnit kolářský hřebík,

f) zvolit odpovídající pomocný materiál na zadaný výrobek,

g) ručně dokončit čalounění knoflíku, používat skrytý nebo jiný steh, přibíjení čalounickými hřebíčky nebo průmyslovými spojovači dle zadání a potřeby v souladu se zásadami BOZP.

	Učivo / obsah výuky

· Práce s výsečníkem,
· druhy podkladu určeného k přibití - vhodná volba,
· opracování nosné části knoflíku,

· pomocný materiál,

· dokončovací práce.

	Postupy výuky

Výklad, názorná ukázka, instruktáž, nácvik pod odborným dohledem lektora, procvičování.

	Ukončení modulu

V průběhu výuky bude lektor pozorovat práci jednotlivých účastníků, na základě cíleného pozorování, řízeného rozhovoru (problémového dotazování) a výsledků dílčích úkolů rozhodne, zda účastník dosáhl požadovaných výsledků, či zda jich nedosáhl. Pokud lektor nebude přesvědčen o tom, že účastník všech požadovaných výstupů modulu skutečně dosáhl, zadá účastníkovi úkol, na kterém účastník prokáže/neprokáže, že potřebnými výstupy disponuje. Výuka v modulu je ukončena zápočtem.


	Parametry pro hodnocení výsledků výuky

výsledek výuky

parametry pro hodnocení

Správnost volby velikosti výsečníku, věcná správnost zdůvodnění.
Přesnost a kvalita provedení, manuální zručnost, dodržení pracovního postupu a zásad BOZP. Věcná správnost vysvětlení a používání odborné terminologie.
Vhodnost a správnost volby, věcná správnost zdůvodnění.
Přesnost, čistota a kvalita provedení, manuální zručnost. Věcná správnost vysvětlení.

Přesnost, pevnost a kvalita provedení, manuální zručnost. Věcná správnost vysvětlení.
Vhodnost a správnost volby dle konkrétního výrobku, věcná správnost zdůvodnění.
Vhodnost volby pracovního postupu, přesnost a kvalita provedení, manuální zručnost, soulad se zadáním, důslednost dodržování BOZP. Věcná správnost zdůvodnění.


	Doporučená literatura pro lektory
DRÁPELA, Jindřich; PROKOPOVÁ, Helena. Čalounická technologie pro I. a II. ročník učebního oboru čalouník (čalounice). Praha: SPN, 1984.

PROKOPOVÁ, Helena; DRÁPELA, Jindřich. Čalounická technologie pro III. ročník SOU učební obor čalouník (čalounice). Praha: SPN, 1985.
DRÁPELA, Jindřich; PROKOPOVÁ, Helena; KRESSA, František. Výroba čalouněného nábytku. Praha: SNTL, 1987.

www.cech-cal.eu – internetové stránky Cechu čalouníků a dekoratérů

http://robexpedie.robex-dk.cz/index.php - ucelená oborová encyklopedie.


	Název modulu
	Kontrola, balení a expedice 
	Kód
	ZK 5

	Délka modulu
	4 hod. (2 teorie + 2 praktická cvičení)
	Platnost 
	

	Typ modulu
	Povinný
	
	

	Vstupní předpoklady
	Absolvování modulu ZK4

	Stručná anotace vymezující cíle modulu

Cílem modulu je vysvětlit účastníkům praktický význam, způsoby a zásady provádění kontroly shody výrobků s kvalitativními požadavky a to v celém výrobním procesu počínaje fází přejímky vstupních materiálů až po kontrolu kvality expedovaných výrobků. Účastníci se také naučí opatřit výrobek patřičným označením, získají přehled o významu obalu jako nositeli záruky kvality a pochopí estetický a reklamní význam obalu. Dokážou popsat a vysvětlit šetrné způsoby manipulace a skladování materiálů, polotovarů a hotových výrobků.

	Předpokládané výsledky výuky

Absolvent modulu bude schopen:

a) Popsat knoflíky na fotografii včetně způsobu jejich zhotovení,
b) popsat způsoby a zásady kontroly v celém procesu výroby a skladování,
c) zkontrolovat kvalitu hotových výrobků,
d) popsat zásady označování výrobků podle platných právních předpisů,
e) popsat způsoby balení výrobků podle charakteru a množství výrobků a způsobu expedice a přepravy,
f) popsat zásady manipulace a skladování v celém procesu výroby.

	Učivo / obsah výuky

· Objasnění termínů: „jakost“, „kvalita“, „shoda“,

· význam kontrol kvality, druhy a způsoby provádění kontrol,

· zásady a realizace vstupní, průběžné a výstupní kontroly kvality,

· balení výrobků – výběr balicích materiálů, označování výrobků, způsoby balení,

· manipulace a skladování výrobků - zásady a způsoby, požadavky na skladovací prostory.

	Postupy výuky

Výklad, videoprezentace, názorná ukázka, praktické cvičení.


	Ukončení modulu

V průběhu výuky bude lektor pozorovat práci jednotlivých účastníků, na základě cíleného pozorování, řízeného rozhovoru (problémového dotazování) a výsledků dílčích úkolů rozhodne, zda účastník dosáhl požadovaných výsledků, či zda jich nedosáhl. Pokud lektor nebude přesvědčen o tom, že účastník všech požadovaných výstupů modulu skutečně dosáhl, zadá účastníkovi úkol, na kterém účastník prokáže/neprokáže, že potřebnými výstupy disponuje. Výuka v modulu je ukončena zápočtem.

	Parametry pro hodnocení výsledků výuky

výsledek výuky

parametry pro hodnocení

Správnost a úplnost popisu výrobku dle fotografie včetně způsobu jeho výroby, správné používání odborné terminologie.
Věcná správnost a úplnost popisu a vysvětlení způsobů a zásad provádění kontroly kvality při výrobě knoflíků, správné použití odborné terminologie.
Samostatnost a pečlivost předvedení kontroly hotového výrobku v souladu s ISO řady 9000. Věcná správnost vysvětlení.
Správnost a úplnost popisu označení konkrétního výrobku v souladu s platnými předpisy. Věcná správnost vysvětlení.
Správnost a úplnost popisu a vysvětlení způsobů balení (dle charakteru a množství výrobků), expedice a přepravy.
Správnost a úplnost popisu a vysvětlení zásad manipulace a skladování.


	Doporučená literatura pro lektory
ČSN EN ISO 9001- ed.2  (010321)   Datum vydání: 1. 9. 2010
KRESSA, František. Čalounické materiály pro I. až III. ročník učební obor čalouník. Praha: SPN, 1989.


	Název modulu
	Nakládání s odpady
	Kód
	ZK 6

	Délka modulu
	4 hod. (2 teorie + 2 praktické cvičení)
	Platnost 
	

	Typ modulu
	Povinný
	
	

	Vstupní předpoklady
	Absolvování modulu ZK 4

	Stručná anotace vymezující cíle modulu

Cílem modulu je naučit účastníky definovat termíny „odpad“, „environmentální jednání“ a „recyklace“ v souvislosti s činnostmi spojenými s čalounictvím a dekoratérstvím. Absolventi tohoto modulu budou schopni objasnit vznik a druhy odpadů, dokážou tyto odpady roztřídit podle stupně jejich ekologické závadnosti a takto roztříděný odpad skladovat a likvidovat v souladu s platnými předpisy. 

	Předpokládané výsledky výuky

Absolvent modulu bude schopen:

a) Objasnit vznik a druhy odpadů dřeva a dřevních materiálů včetně jejich recyklace a likvidace,
b) objasnit vznik a druhy odpadů z výroby a zpracování pěnových polotovarů a prefabrikátů včetně jejich recyklace a likvidace,
c) objasnit vznik a druhy odpadů kypřicích materiálů včetně jejich recyklace a likvidace,
d) objasnit vznik a druhy odpadů potahových, dekoračních a technických textilií, usní, syntetických náhrad usní včetně jejich recyklace a likvidace,
e) definovat i jiné než přímé materiálové odpady (např. likvidace použitých nožů a nástrojů),
f) roztřídit odpady vzniklé při výrobě nebo opravě zadaného výrobku a navrhnout jejich recyklaci a likvidaci.

	Učivo / obsah výuky

· Vznik a druhy odpadů v čalounictví a dekoratérství,

· charakteristika jednotlivých druhů odpadů,
· nepřímé materiálové odpady,
· právní normy týkající se ochrany životního prostředí,

· třídění, skladování, zpracování, recyklace a likvidace odpadu z čalounické výroby.

	Postupy výuky

Výklad, videoprezentace, názorná ukázka, praktické cvičení.

	Ukončení modulu

V průběhu výuky bude lektor pozorovat práci jednotlivých účastníků, na základě cíleného pozorování, řízeného rozhovoru (problémového dotazování) a výsledků dílčích úkolů rozhodne, zda účastník dosáhl požadovaných výsledků, či zda jich nedosáhl. Pokud lektor nebude přesvědčen o tom, že účastník všech požadovaných výstupů modulu skutečně dosáhl, zadá účastníkovi úkol, na kterém účastník prokáže/neprokáže, že potřebnými výstupy disponuje. Výuka v modulu je ukončena zápočtem.


	Parametry pro hodnocení výsledků výuky

výsledek výuky

parametry pro hodnocení

Správnost a komplexnost popisu, správnost vysvětlení a vhodnost použití recyklace a likvidace, kvalita ústního a písemného projevu, správné použití odborné terminologie.
Správnost a komplexnost popisu, správnost vysvětlení a vhodnost použití recyklace a likvidace, kvalita ústního a písemného projevu, správné použití odborné terminologie.
Správnost a komplexnost popisu, správnost vysvětlení a vhodnost použití recyklace a likvidace, kvalita ústního a písemného projevu, správné použití odborné terminologie.
Správnost a komplexnost popisu, správnost vysvětlení a vhodnost použití recyklace a likvidace, kvalita ústního a písemného projevu, správné použití odborné terminologie.
Správnost, přesnost a úplnost definice nepřímých materiálových odpadů, kvalita ústního a písemného projevu.
Správnost volby třídění odpadů vzniklých při výrobě nebo opravě zadaného výrobku a správný výběr jejich recyklace a likvidace včetně volby správného pracovního postupu. Věcná správnost vysvětlení.


	Doporučená literatura pro lektory
SOBOTKA, Michal., JIRÁSKOVÁ, Ivana.: Zákon o odpadech s vysvětlivkami. Praha: LINDE 2005. ISBN 80-7201-561-3
Budín, Miloš, Kristek, Zdeněk. Materiály pro 1. až 3. ročník odborných učilišť a učňovských škol: učební obor: čalouník a dekoratér. 1. vyd. Praha: SPN, 1973. 271 s. Učebnice odborných učilišť a učňovských škol.
Uhlíř, Alois. Nauka o materiálu II: pro studijní obory SPŠ dřevařství a nábytkářství. Vyd. 1. Praha: SNTL - Nakladatelství technické literatury, 1992. 279 s. ISBN 80-03-00526-4.


Příloha č. 1 – Rámcový rozvrh hodin vzorového výukového dne 
	Hodina 

číslo
	Od - do
	Předmět - modul

	1
	
	

	2
	
	

	3
	
	

	4
	
	

	5
	
	

	6
	
	

	7
	
	

	8
	
	


Příloha č. 2 – Složení zkušební komise



Příloha č. 3 – Seznam a kvalifikace lektorů jednotlivých modulů



	Seznam lektorů

	Jméno, příjmení, popř. titul lektora
	Vyučovaný předmět/

modul

(vypsat)
	Kvalifikace/

vzdělání/
 studijní obor
	Odborná praxe 
(počet let)
	Pedagogická praxe 
(počet let)
	Vlastnoruční podpis lektora/ky (že souhlasí s uvedenými údaji a se zařazením do lektorského sboru) 

	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	


Příloha č. 4 – Vzor potvrzení o účasti v akreditovaném  vzdělávacím programu
 
Název a adresa vzdělávacího zařízení

Vzdělávací program akreditován MŠMT dne ………… pod čj.: ……………….

potvrzení

o ÚČASTI V AKREDITOVANÉM VZDĚLÁVACÍM PROGRAMU

po ukončení vzdělávacího programu rekvalifikačního kurzu, podle vyhl. MŠMT č. 176/2009 Sb., kterou se stanoví náležitosti žádosti o akreditaci vzdělávacího programu, organizace vzdělávání v rekvalifikačním zařízení a způsob jeho ukončení.

Jméno, Příjmení, titul účastníka kurzu
Datum a místo narození

Absolvoval (a) rekvalifikační program: Zhotovování knoflíků (33-006-H)
pro pracovní činnost: Zhotovování knoflíků 
Kurz proběhl v období od ……….…. do …………… 

V rozsahu

- na teorii  



 …  vyučovacích hodin




- na praxi 



 …   hodin

Vzdělávací program obsahoval tyto předměty (moduly):

………………………..
….  hodin

……………………….                                                                               ….  hodin

……………………….                                                                               ….  hodin

………………………                                                                                .…  hodin
………………………                                                                                ….  hodin

Dle vyhlášky MŠMT č. 176/2009 Sb. toto osvědčení o účasti v akreditovaném vzdělávacím programu nenahrazuje doklad o úspěšném absolvování odborné zkoušky dle zákona č. 179/2006 Sb., o ověřování a uznávání výsledků dalšího vzdělávání.

V …………………... dne ……………


…………………………………
…..………………………….....

Eva Nováková 
Pavel Černý

garant kurzu
L.S.
statutární zástupce vzdělávacího zařízení
Název a adresa zařízení

Škola zařazena do rejstříku škol a školských zařízení/Studijní program akreditován MŠMT* dne ………… pod čj.: ……………….

potvrzení

o ÚČASTI V AKREDITOVANÉM VZDĚLÁVACÍM PROGRAMU

po úspěšném ukončení vzdělávacího programu rekvalifikačního kurzu realizovaného dle § 108, odst. 2, písm. c) zákona č. 435/2004 Sb. o zaměstnanosti, ve znění pozdějších předpisů, školou( v rámci oboru vzdělání, který má zapsaný v rejstříku škol a školských zařízení nebo vysokou školou s akreditovaným studijním programem podle zvláštního právního předpisu

Jméno, Příjmení, titul účastníka kurzu
Datum a místo narození

Absolvoval (a) rekvalifikační program: Zhotovování knoflíků (33-006-H)
pro pracovní činnost: Zhotovování knoflíků 
Kurz proběhl v období od ……….…. do …………… 

V rozsahu

- na teorii  



…   vyučovacích hodin




- na praxi 



…   hodin
Vzdělávací program obsahoval tyto předměty (moduly):

………………………..
….  hodin

……………………….                                                                               ….  hodin

……………………….                                                                               ….  hodin

………………………                                                                                .…  hodin

………………………                                                                                ….  hodin

Dle vyhlášky MŠMT č. 176/2009 Sb. toto osvědčení o účasti v akreditovaném vzdělávacím programu nenahrazuje doklad o úspěšném absolvování odborné zkoušky dle zákona č. 179/2006 Sb., o ověřování a uznávání výsledků dalšího vzdělávání.

V …………………... dne ……………


…………………………………
…..………………………….....

Eva Nováková 
Pavel Černý

garant kurzu
L.S.
statutární zástupce vzdělávacího zařízení
Příloha č. 5 – Způsob zjišťování zpětné vazby od účastníků 

Název vzdělávací instituce

Hodnocení spokojenosti s kurzem

Název rekvalifikačního programu: Zhotovování knoflíků (33-006-H)
Termín konání kurzu (od – do):

Vážená účastnice kurzu,

Vážený účastníku kurzu,

žádáme Vás o vyjádření Vaši spokojenosti s obsahem a průběhem tohoto rekvalifikačního kurzu.  Vaše hodnocení a názory budou použity pouze pro zkvalitnění vzdělávacího programu a další práce realizátorů kurzu, jsou zcela interní a nebude s nimi jinak nakládáno.

Děkujeme                                                                   ………………………..

                                                                                         Garant kurzu

1. Hodnotíte tento program za osobně přínosný?    (Odpověď zaškrtněte)

Ano

Spíše ano

Spíše ne

Ne 

2. Získali jste znalosti a dovednosti, které jste očekávali? 

Ano

Spíše ano

Spíše ne

Ne 

3. Myslíte si, že získané znalosti a zkušenosti z tohoto kurzu uplatníte ve Vaší praxi?

Ano


Spíše ano

Spíše ne

Ne

4. Byl pro Vás rozsah probíraného učiva dostačující?

Ano


Spíše ano

Spíše ne

Ne


5. Byl (a) jste spokojen (a) s rozsahem a kvalitou praktické výuky?

Ano

Spíše ano

Spíše ne

Ne

6. Byl (a) jste spokojen (a) s rozsahem a kvalitou teoretické výuky?

Ano

Spíše ano

Spíše ne

Ne

7. Byl výklad učiva pro Vás dostatečně srozumitelný a názorný?
Ano

Spíše ano
Spíše ne

Ne

8. Která témata byla nejvíce zajímavá?

9. Vyhovovala Vám organizace výuky?
Ano

Spíše ano

Spíše ne

Ne
10. Co byste v programu a ve výuce zlepšil/-a?

11. Celkové hodnocení programu (stupnice známek jako ve škole 1 - 5):

Vaše další komentáře a připomínky. Zejména k označení Spíše ne, Ne:
�








Projekt UNIV 3 – podpora procesů uznávání
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Copyright: Ministerstvo školství, mládeže a tělovýchovy














� Zvolte jeden ze vzorů. Dvoustránkový vzor pro profesní kvalifikace je ke stažení na � HYPERLINK "http://www.msmt.cz/vzdelavani" �www.msmt.cz/vzdelavani� - další vzdělávání/rekvalifikace.


( Nehodící se vypustí.
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